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Thema: Kleinteile-Geometrieprifung

Guten Tag

in dieser Ausgabe berichten wir ausfuhrlich Giber Losungen zur Kleinteile-Geometrieprifung z.B. von
Verbindungselementen, Drehteilen, Press- und Fliesspressteilen sowie Stanz- und Stanzbiegeteilen. Zu
diesem Thema finden Sie Produktbeschreibungen und Firmenvorstellungen , Marktiibersichten und
Applikationsberichte.

Egal, ob Sie einen Technologiewechsel planen oder sich einfach nur tGber die aktuellen Standards informieren
mdchten, Hintergrundwissen liefert Praxiswissen und online suchen kdnnen Sie in xpertgate.

+ + Direkteinstieg zum Suchen, Informieren und Spezifizieren: www.xpertgate.com

Um Ihr Arbeitgebiet bei Automatisierungslosungen fur Montage- und Priufanlagen vollstandiger abzudecken,
erweitern wir den Themenumfang unseres Fachbriefes ab dieser Ausgabe. Neben dem wechselnden
Schwerpunktthema fuhren wir schrittweise standig zur Verfigung stehende Kapitel fir alle wichtigen
Anlagefunktionen ein. Diese Ausgabe enthélt dementsprechend neben dem Schwerpunktthema Prifen die
Kapitel Zufihren, Handhaben, Identifizieren sowie Objekt- und Positionserkennung. Weitere werden laufend
erganzt.

Sie haben diesen Newsletter von einem Kollegen erhalten und méchten auch in Zukunft von diesem
Informationsservice profitieren. Dann kénnen Sie hier den Fachbrief xpert-letter gebihrenfrei abonnieren.

Inhalt
1. Messen und Prifen - Schwerpunktthema Kleinteile-Geometrieprufung
. Zufuhren
. Handhaben
. Identifizieren
. Objekt-, Lage- und Positionserkennung
. Xpertgate - uber uns
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Thema: Kleinteile-Geometrieprifung

1. Messen und Prufen - Schwerpunktthema: Kleinteile-Geometrieprifung mehr ...

Produktvorstellungen
opsis - Auswahl von vier Handhabungskonzepten deckt breites Teilespektrum ab - PARTchecker
OTTO - Roboter-Messzelle prift komplexe Bauteile in beliebigen Ansichten - Messroboter OC-MR-5A
Hormle - Windows-basierte Bedienoberflache vereinfacht flexible Kleinteileprifung - visiSort
FESTO - Neue Sensor-Kompaktlosung pruft und ordnet Schuttgut - Checkbox compact
ifc - Modulare Forder- und Sortierstrecke erweitert Checkbox zur teilespezifischen Priuflésung - Zufuhreinheit
SysCon - Teilehandhabung mit Glasdrehteller fir komplexe Prifungen an bis zu 6 Stationen - VisionScan
Vester - Prifzelle fur Dreh-, Press- und Stanzteile im langjéhrigen Einsatz bewéahrt - VIDEOcheck VVC 10

Applikationsbeispiele
Hormle - Kombinierte Geometrie- und Harteprifung des umfangreichen Teilespektrums einer Dreherei
ifc - Nachrustung optoelektronischer Zufuhreinheit erhéht Ausbeute und schont Teile
MRW C.M. Fuisting - Geometriepriufung von Regelkolben fur Automatikgetriebe in die Zufihrung integriert
opsis - Airbaghtlsen werden auf Abmessungen, korrekte Einpragung und Verschmutzung gepruft
OTTO - Drehteile fur die Automobilindustrie werden einer 100% Priufung unterzogen
Vester - Umlaufende Spane von 1/100 mm Stérke werden auch bei hohen Stickzahlen sicher erkannt
visicontrol - Geometrie- und Spritzfehler an Kunststofftillen werden durch das Prifsystem erkannt

Suchen
Lieferantensuche - Marktibersicht optische Kleinteileprufzellen
Applikationsbeispielsuche - Kleinteile-Geometrieprufung

Praxiswissen
Serie Praxiswissen - Applikationskompendium zur Kleinteileprufung

2. Zufuhren mehr ...

Produktvorstellungen
Flexfactory - Innovative flexible Schittgut-Zufihrung mit Schwingflachenférderer und Roboter - anyfeed
MRW C.M. Fuisting - Zufuhren, Sortieren und Priufen mit der bewédhrten Komplettldsung - ROBO-POT

Applikationsbeispiele
Adept - Flexible Zufuhrung in der Wasserzadhlermontage mit Bildverarbeitung und Scara-Roboter realisiert
Flexfactory - Kunststoffteile mit schwer erkennbaren Orientierungsmerkmalen werden lagerichtig zugefuhrt

Suchen
Lieferantensuche - Marktiubersicht Kamera-Ordnungseinheiten
Applikationsbeispielsuche - Flexibles ordnen von Schittgut

3. Handhaben mehr ..

Produktvorstellungen
Adept - Scara-Roboter zum Preis von Achsmodulen: Steuerung im Ful3 integriert - Cobra Smart

Suchen
Lieferantensuche - Montage-Roboter
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4. ldentifizieren mehr ...

Produktvorstellungen

Omnitron - Preisglinstiges Lesen von beliebig orientierten Matrix- und Barcodes - MAC 332 e
VMT - PC-basierte Bildverarbeitungsldsung zum Lesen von Schriften und Zeichen - VMT OCR e
Applikationsbeispiele
VMT - Zur Erstellung von Prifplanen werden gepragte Typenschilder an Rohkarossen gelesen M
Suchen
Produktsuche mit Spezifikation - Barcodescanner e
5. Objekt-, Lage- und Positionserkennung mehr ...
Produktvorstellungen
Adept - Bildverarbeitung jetzt auch als Stand-alone-Version verfligbar - Adept Vision AVI M
Applikationsbeispiele
Matsushita - Beliebig orientierte Winkel auf einem Forderband werden von sichtgefiihrtem Roboter gegriffen LS
Adept - Mittels Bildverarbeitungs-Positionsbestimmung kénnen empfindliche Wafer sicher gehandhabt werden L
Suchen
Applikationsbeispielsuche - 2D-Positionsbestimmung i
L4

Applikationsbeispielsuche - 3D-Positionsbestimmung

6. xpertgate - uber uns mehr ...

Detailvorstellung der Suchfunktionen in xpertgate
xpertgate Highlights - Auflistung aller Inhalte und Themen im Marktplatz
Impressum
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1. Messen und Prufen - Schwerpunktthema Kleinteileprifung

Produktvorstellung

Auswahl von vier Handhabungskonzepten deckt breites Teilespektrum ab - PARTchecker von opsis

PARTchecker ist eine auf Bildverarbeitung basierende komplette Prifzelle fur die mehrdimensionale Priifung von als Schittgut
vorliegenden Kleinteilen. Durch den modularen Aufbau kann das System fur die Prifung von sowohl rotationssymmetrischen
Teilen mit und ohne Kopf wie auch flachen Teilen mit einer stabiler Bauteillage angepasst werden. Eine Taktzahl von bis zu 25
Teilen/s ermdglicht die fertigungsintegrierte 100% Prifung. Dabei kdnnen Prifgenauigkeiten bis zu einigen Mikrometern erreicht
werden.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Produktvorstellung
Roboter-Messzelle pruft komplexe Bauteile in beliebigen Ansichten - Der Messroboter OC-MR-5A von OTTO
Der Messroboter OC-MR-5A ist ein flexibles optisches Prifsystem zur MaR3haltigkeitsprifung von Kleinteilen mit komplexer
Geometrie. Mittels eines 5-Achsen-Industrieroboters werden die Bauteile in den gewiinschten Lagen den Kameras des
Bildverarbeitungssystems prasentiert. Die vollstdndigen Bauteilabmessungen kénnen so innerhalb von wenigen Sekunden erfasst
werden..

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Produktvorstellung
Windows-basierte Bedienoberflache vereinfacht flexible Kleinteileprifung - visiSort von H6érmle
Mit dem auf Bildverarbeitung basierenden Kleinteilevermessungssystem visiSort von Hormle kénnen als Schittgut vorliegende
Teile mehrdimensional vermessen werden. Das Spektrum der zu priufenden Teile umfasst Drehteile wie Bolzen, Wellen, Stifte und
Schrauben sowie flache Kleinteile wie Scheiben, Muttern und Schrauben. Durch eine Mehrkameraanordnung kdnnen Teilelangen
bis zu 150 mm mit hoher Genauigkeit geprift werden.

r Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Produktvorstellung
Neue Sensor-Kompaktlosung pruft und ordnet Schittgut - Die Checkbox compact von FESTO
Die Checkbox ist eine integrierte Lésung fir das flexible Zufihren und Sortieren einschlie3lich Sensorsystem, Steuereinheit und
Ausblasdiusen. Durch die komplette Funktionseinheit ist die einfache Integration in bestehende Zufuhrsysteme mit mechansichen
Schikanen moglich. Bunker- und Austrageinrichtungen, z.B. Vibrationswendelforderer, sowie Staustreckensensoren kénnen direkt
von der Checkbox angesteuert bzw. verarbeitet werden.

 Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Produktvorstellung
Modulare Forder- und Sortierstrecke erweitert Checkbox zur teilespezifischen Pruflosung - optoelektronische
Zufuhreinheit von ifc
Die optoelektronische Zufuhreinheit ist eine Lésung aus Checkbox Compact und Férderband zum flexiblen Zufuhren von
Kleinteilen. Durch die beriihrungslose Lagekontrolle mittels Bildverarbeitung entfallen mechanische Schikanen zum Uberpriifen
der Bauteilorientierung. Dartiber hinaus lasst sich durch die Konturaufnahme der Bauteile eine Qualitatsprifung mit dem
Zufuihrprozess verbinden. Rotationssymmetrische wie auch Bauteile mit mindestens einer stabilen Teilelage kénnen so lagerichtig
und gepruft zugefuhrt werden.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil
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Produktvorstellung
Teilehandhabung mit Glasteller fur komplexe Prifung an bis zu 6 Stationen - Mdglich mit VisionScan von SysCon
VisionScan ist ein System zur mehrdimensionalen Geometrieprifung und Sortierung von als Schittgut vorliegenden Kleinteilen
mittels Bildverarbeitung. Insbesondere vereinzelte Stanz-, Biege-, Umform- und Spritzgussteile mit einer stabilen Lage kdnnen
gepruft werden. Messgenauigkeiten von 3/100 mm werden auch bei hohen Prifgeschwindigkeiten von bis zu 15 Teilen/s erreicht.
» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Produktvorstellung

Standard-Prufzelle fur Dreh-, Press- und Stanzteile im langjahrigen Einsatz bewahrt - VIDEOcheck VVC 10 von
Vester

Das Kleinteileprifsystem VIDEOcheck VVC 10 ist ein Prifsystem auf Bildverarbeitungsbasis fur die 100% Kontrolle von als
Schuittgut vorliegenden rotationssymmetrischen und flachen bzw. scheibenférmigen Kleinteilen. Kleinteile kénnen
vollautomatisch auf MalRabweichungen von Kontur und AuRengwinde sowie auf die Anwesenheit von Innengewinden gepruft
werden.

 Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Applikationsbeispiel
Hormle realisiert die kombinierte Geometrie- und Harteprufung des umfangreichen Teilespektrums einer Dreherei
Eine Dreherei die zum GrofR3teil an die Automobil- und Automobilzulieferindustrie liefert, muss aufgrund der Vorgaben der Kunden
die gefertigten Teile einer 100% Priufung unterziehen. Hierfur muss eine Messmaschine gefunden werden, die flexibel auf die
unterschiedlichen Drehteiletypen angepasst werden kann und Prifgenauigkeiten von bis zu einigen Mikrometer erreicht. Bei
geharteten Drehteilen muss dartiber hinaus eine Harteprifung realisiert werden.

r Zum Applikationsbericht
Applikationsbeispiel
ifc hat durch die Nachristung mit der optoelektronischen Zufuhreinheit die Ausbeute erhéht und eine
teileschonendere Handhabung erreicht
Bei der Montage von Geschirrspilermodulen mussen transparente Lichtleiter zur Funktionsanzeige lagerichtig zugefuihrt werden.
Hierfur wird ein Vibrationswendelférderer verwendet. Um die transparenten Bauteile vor Beschadigungen zu schitzen und die
Ausbringung zu erhdhen, soll fur die Lageerkennung auf mechanische Schikanen verzichtet und ein optisches System eingesetzt
werden.

» Zum Applikationsbericht
Applikationsbeispiel
MRW C.M. Fuisting integriert die Geometrieprufung von Regelkolben fur Automatikgetriebe in die Zufihrung
In der hydraulischen Steuerung von automatischen Getrieben eingesetzte Kolben werden nach dem Drehen in einem
spitzenlosen Schleifprozess rundgeschliffen. Fir die lagerichtige Zufiihrung dieser Kolben zur Schleifmaschine muss in der
Getriebefertigung von DaimlerChrylser am Standort Hedelfingen eine Lésung gefunden werden. In den Zufihrprozess soll eine
Langenmessung integriert werden. Die geforderte Genauigkeit fur die LaAngenmessung betragt 1/100 mm. Insgesamt 68
Varianten mit einer Lange von 25 - 180 mm und einem Durchmesser von 6 - 25 mm mussen geprift zugefuhrt werden.

r Zum Applikationsbericht
Applikationsbeispiel
opsis pruft Airbaghulsen beziglich Abmessungen, korrekter Einpragung und Verschmutzungen
Tiefgezogene Airbaghulsen zur Aufnahme des Sprengsatzes mussen aufgrund der Sicherheitsrelevanz einer 100% Endprufung
unterzogen werden. Zu prufen ist die korrekte Auspragung einer sternférmigen Einpragung an der Stirnseite. Diese Einpragung
stellt eine Sollbruchstelle dar, an der die Gase des explodierenden Sprengsatzes austreten. Mit einer Genauigkeit von 1/100 mm
missen Durchmesser und Lange kontrolliert werden. Des Weiteren ist die Buchse auf Ovalitat, Ausbriiche am Buchsenrand und
Verschmutzungen im Inneren zu Uberprifen.

r Zum Applikationsbericht


http://www.xpertgate.de/
mailto:info@xpertgate.de?subject=feedback xpert-letter
http://www.xpertgate.de/xp_user/registerm.php
http://www.xpertgate.de/xp_nl/xpletter06print.pdf
mailto:info@xpertgate.de?subject=xpert-letter abbestellen
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/fam_sicht.php?ID=383&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/fam_sicht.php?ID=383&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/fam_sicht.php?ID=383&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=109&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=109&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/fam_sicht.php?ID=394&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/fam_sicht.php?ID=394&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/fam_sicht.php?ID=394&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/fam_sicht.php?ID=394&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=112&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=112&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=645&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=327&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=327&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=642&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=319&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=319&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=51&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=329&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=329&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/info/firma.php?ID=164&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=330&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/xcatalog_user/appli.php?ID=330&nl=0603&o=[user1]

xpert-letter @J&I“fgﬂfe

Feedback | Registrierung | Drucken | Abbestellen

Ausgabe Nr. 6

6/2003
Seite 6

Thema: Kleinteile-Geometrieprifung

Applikationsbeispiel

OTTO hat die 10026 Prufung von Drehteilen fur die Automobilindustrie umgesetzt

In einer auf GroRRserien spezialisierten Dreherei missen die Bauteile vor der Auslieferung an den Kunden einer 100 %- Prifung
unterzogen werden. Abhangig von den Spezifikationen des jeweiligen Kunden missen unterschiedlichste Abmessungen der
AuRenkontur gepruft bzw. die Anwesenheit von Fremdkdrpern erkannt werden.

» Zum Applikationsbericht
Applikationsbeispiel
Vester erkennt umlaufende Spane von 17100 mm Stérke auch bei hohen Stuckzahlen sicher
Pumpenkolben fiir Bosch ABS-Systeme miussen beim Hersteller nach dem Drehen auf die absolute Spanfreiheit geprift werden.
Dabei sind durch den Herstellungsprozess bedingte >180 Grad umlaufende feinste Spane von wenigen 1/100 mm Starke
unabhéngig von der Lage zu erkennen. Aufgrund der Sicherheitsrelevanz des Bauteiles diurfen nur absolut spanfreie Kolben in die
weitere Bearbeitung gehen.

r Zum Applikationsbericht
Applikationsbeispiel
visicontrol erkennt Geometrie- und Spritzfehler an Kunststofftillen mit Kleinteile-Prifsystem
Bei einem Hersteller von rotationssymmetrischen Kunststofftilllen muss eine 100% MaR-, Anwesenheits-, und

Spritzfehlerkontrolle in den Bohrungen (Trenngrat) durchgefiihrt werden. Die Massenteile sind gewaschen, schleifentgratet und
liegen trocken als Schittgut vor.

r Zum Applikationsbericht
Suche
Lieferantensuche: Marktubersicht optische Kleinteileprufzellen
Kleinteileprifzellen sind vornehmlich auf Bildverarbeitung basierende Komplettsysteme inklusive Bunker und Zufuihrsystem,
Auswertung und Visualisierung sowie Einrichtungen zum Aussortieren von Fehlerteilen oder Sortieren von Teilegemischen.
Typische Prifteile sind als Schittgut vorliegende Drehteile, Press- und FlieBpressteile, Stanzteile oder Stanzbiegeteile.

r Zur Lieferantenubersicht: Kleinteileprufzellen
Suche
Applikationsbeispielsuche: Kleinteile-Geometrieprifung
Die Anwendung Prifung von Kleinteilen ergibt sich in unterschiedlichen Branchen mit unterschiedlichen Anforderungen.
Informieren Sie sich Uber die anwendungsspezifischen Problemstellungen und deren Lésungsmoglichkeiten.

» Zur Applikationssuche: Kleinteilepriufung

Praxiswissen

Serie Praxiswissen - eine Serie zum Sammeln und Weiterbilden

Praxiswissen liefert kompakte Hintergrundinformationen zu ausgewéahlten Themen der Fertigungsautomatisierung. Sie erhalten
Antworten auf Fragen wie:

- Was unterscheidet die Lésungstechnologien in ihren Einsatzmdglichkeiten?
- Welche Losungstechnologien und Produkte sind am Markt?
- Welche Anforderungsparameter spezifizieren eine Aufgabe und die Produktauswahl?

Praxiswissen ist als PDF-Dokument zum Drucken und Sammeln konzipiert. Bisher erschienen sind:
- Lésungen zur Matrixcodelesung

- BV-L6sungen zur Montagekontrolle

- Material-Oberflachenfehlerprifung mit Wirbelstromprifsystemen

+ Direkter Zugang zum Download-Archiv Praxiswissen
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Aktuell: Thema Priufzellen zur Kleinteile-Geometrieprufung als Download

Bei dem Priufen und Zufiihren des Teilespektrum: Drehteile, Press- und FlieBpressteile, Stanzteile oder Stanzbiegeteile
entscheiden die Prifspezifikationen und der Teiletyp Uber die Losungsvariante. Auf Basis von Zeilenkameras oder
Mehrkameraanordnungen konnen integrierte Losungen zum lagerichtigen und gepruften Zufiihren oder Prufzellen zur
hochgenauen Prifung mit hohem Durchsatz realisiert werden. Lesen Sie mehr tiber die Anforderungsparameter und die
Anwendungsmaoglichkeiten der jeweiligen Lésungsvariante.

» Download Praxiswissen: Flexibles Zufiihren und Kleinteileprufung

2. Zufuhren

Produktvorstellung
FlexFactory - Innovative flexible Schuttgut-Zufuhrung mit Schwingflachenforderer und Roboter - anyfeed

anyfeed ist eine flexible Bereitstellldsung fir als Schittgut vorliegende Kleinteile. Auf Basis einer Schwingférderflache kénnen
Werkstiucke mit mindestens einer stabilen Bauteillage einem bildverarbeitungsgefuhrten Roboter lagerichtig prasentiert werden.
Durch die Erweiterung mit einem Vision- / Robotersystem wird eine flexible Zufuhrlésung aufgebaut.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil
Produktvorstellung
Zufuhren, Sortieren und Priufen mit der seit 18 Jahren im Einsatz bewahrten Komplettlosung - ROBO-POT von MRW

C.M. Fuisting

Das ROBO POT SYSTEM ist eine Komplettldsung fur das Zufiihren, Sortieren und Prifen auf optoelektronischer Basis von als
Schuttgut vorliegenden Kleinteilen mit beliebiger Kontur. Uber ein integriertes Zeilenkamera-Bildverarbeitungssystem werden
verschiedene Orientierungen eines Teiles erkannt und die gesamte Geometrie der AuRenkontur gepruft.

+ Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil
Applikationsbeispiel
Adept realisiert die flexible Zufihrung in der Wasserzahlermontage mit Bildverarbeitung und Scara-Roboter

Durch einen gesteigerten Automatisierungsgrad soll die Produktionskapazitéat bei der Wasserzdhlermontage erhoht werden. Dabei
muss fur die Zufihrung der Hauptkomponenten aus Kunststoff eine flexible Automatisierungslésung gefunden werden. Die
Bauteile weisen eine komplexe Geometrie auf und mussen beziiglich der Drehlage korrekt orientiert zugefiihrt werden.

r Zum Applikationsbericht
Applikationsbeispiel
FlexFactory fuhrt Kunststoffteile mit schwer erkennbaren Orientierungsmerkmalen lagerichtig zu
Bei der Montage von Elektromotoren fiir den Einsatz in Elektrowerkzeugen mussen zwei Kunststoffscheiben seitlich auf den
Stator aufgeschoben werden. Dabei weisen die beiden Scheiben unterschiedliche Geometrien auf, sind aber im Bereich des
Loches fur die Achse identisch. Durch die Produktion von zwei Motortypen im Wechsel missen in der Summe vier
unterschiedliche Scheiben verarbeitet werden

» Zum Applikationsbericht
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Suche

Lieferantensuche: Marktubersicht Kamera-Ordnungseinheiten

Alternativ zu mechanischen Schikanen kann die Bauteilorientierung in Zufihrprozessen auch durch Kamerasysteme gepruift
werden. Die Vorteile sind die hohere Flexibilitat bei Teilevarianten oder neuen Teilen sowie eine teileschonende Zufihrung durch
die bertihrungslose Orientierungskontrolle.

» Zur Lieferantenibersicht: Kamera-Ordnungseinheiten

Suche
Applikationsbeispielsuche: Ordnen von Schittgut
Lassen Sie sich alle Anwendungen zum Ordnen und Zufuhren von Schittgut anzeigen.

» Zur Applikationssuche: Ordnen von Schittgut

3. Handhabung

Produktvorstellung
Adept - Scara Roboter zum Preis von Achsmodulen: Steuerung im Fuf3 integriert - Cobra Smart

Der Cobra Smart ist ein Scara Roboter mit im Fuf} integrierter vollwertiger Steuerung und Leistungsteil fur einfache Anwendungen
mit hohen Anforderungen an Dynamik und Genauigkeit. Dabei bietet sich der Roboter durch die bewahrte robuste Mechanik und
das preisginstige integrierte Steuerungskonzept als flexibler Ersatz fir pneumatische Achsen und Servoachsen an.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Suche
Lieferantensuche: Montage-Roboter
Hier finden Sie aktuelle Marktibersichten von Montage-Robotern, geordnet nach der kinematischen Bauweise.

» Zur Lieferantenubersicht: Montage-Roboter

4. ldentifizieren

Produktvorstellung
Omnitron - Preisglunstiges Lesen von beliebig orientierten Matrix- und Barcodes - MAC332

Das Codelesegerat MAC 332 ist ein preisgunstiges Gerat fur die Lesung von beliebig orientierten Matrixcodes und Barcodes im
Stillstand. Insbesondere bei Forderung nach einfacher Installation und Inbetriebnahme ist das Geréat pradestiniert. Das Geréat
identifiziert im Einrichtbetrieb selbstandig Code, Kontrast und die SymbolgréRe, was die Justage und Einstellung von
Konfigurationsparametern uberflissig macht.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil
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Produktvorstellung

VMT - PC basierte Bildverarbeitungslésung zum Lesen von Schriften und Zeichen - VMT OCR

VMT OCR ist eine Bildverarbeitungslosung auf PC-Basis zum Lesen von stehenden oder bewegten Schriften und Symbolen aller
Art. Kernstiick des Systems ist ein trainierbares neuronales Netz. Dieses wird mit Modellen der zu lesenden Zeichen oder Symbole
und durch Hinzunahme von Erscheinungsvarianten trainiert. Damit kann das System beliebige Zeichenséatze auch bei
wechselnden Umgebungsbedingungen und Schriftglite erkennen und diese interpretieren.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Applikationsbeispiel
VMT liest mit dem Bildverarbeitungssystem gepragte Typenschilder an Rohkarossen und tUbergibt die Informationen
zur Prufplanerstellung
Bei der Montage von Automobil-Rohkarossen in einer vollautomatischen Variantenfertigung ist die Anwesenheit von bis zu 200
Anbauteilen wie Bolzen und Schrauben im Motorraum zu prufen. Zur Generierung des individuellen Prufplans durch den
Fertigungsleitrechner muss vor der Prifung ein an der Rohkarosse montiertes Typschild gelesen werden. Die Variantenkennung
ist der dort eingepragten Fahrgestellnummer zugeordnet.

» Zum Applikationsbericht
Suche
Produktsuche mit Spezifikation: Barcodescanner
Anhand Anwendungspezifikationen wie: Anordnung der Barcodes, Leseabstand, Férdergeschwindigkeit oder Modulbreite konnen
Sie sich eine Auswahl von Barcodescanner, die lhre Anwendungsanforderungen erfillen, auflisten lassen.

k Zur Lieferantenubersicht: Barcodescanner

5. Objekt-, Lage- und Positionsbestimmung

Produktvorstellung

Adept - Bildverarbeitung jetzt auch als Stand-alone-Version verfigbar - Adept Vision AVI

AdeptVision AVI ist eine Bildverarbeitungslosung fur die 2 1/2-D Positionsbestimmung zur Roboterfiuhrung und Teilevermessung.
Dabei kann durch die konturbasierte Teileerkennung die Position und Drehlage auch bei sich Gberlappenden oder berihrenden
Teilen nach der Vorlage eines Musters erkannt werden. Die Bildverarbeitung ist fur die Soft- und Hardwareintegration in die
Robotersteuerung vorbereitet.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil
Applikationsbeispiel
Matsushita - Beliebig orientierte Winkel auf einem Forderband werden von einem sichtgefuhrten Roboter gegriffen

Bei der automatischen Montage eines Winkeltragers fur die Automobilindustrie missen verschiedene Blechstanzteile von einem
Roboter zusammengefigt und anschlieRend verschweillt werden. Eines dieser Teile wird dabei auf einem Transportband
vereinzelt, aber ungeordnet zugefiihrt. Von diesem Transportband muss der Roboter das Teil greifen und in die
SchweilRvorrichtung einlegen.

» Zur Applikationsbericht
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Applikationsbeispiel

Adept - Mittels Bildverarbeitungs-Positionsbestimmung konnen empfindliche Wafer sicher gehandhabt werden.

Bei der Produktion von Wafern bei Bosch in Reutlingen soll eine automatisierte Handhabung der Siliziumscheiben zur Bestiickung
einer Sputter-Anlage realisiert werden. In dieser Anlage werden die auf der Vorderseite komplett bearbeiteten Wafer von der
Ruckseite beschichtet. Die Wafer werden in einem Carrier durch die Reinraumproduktion zu der Sputter-Anlage transportiert und
muissen von diesem Trager in den Trager der Sputter-Anlage umgesetzt werden.

r Zur Applikationsbericht
Suche

Applikationsbeispielsuche: 2D- / 3D-Positionsbestimmung
Hohe Toleranzanforderungen oder empfindliche Bauteile erfordern ofmals vor Handhabungs- oder Bearbeitungsprozessen eine

zwei- bzw. dreidimensionale Positionsbestimmung der Werkstiucke. Aufgabenstellung, Umsetzung und Ergebnisse kdnnen in den
Applikationsberichten nachgelesen werden.

» Zur Applikationssuche: 2D-Positionsbestimmung

» Zur Applikationssuche: 3D-Positionsbestimmung


http://www.xpertgate.de/
mailto:info@xpertgate.de?subject=feedback xpert-letter
http://www.xpertgate.de/xp_user/registerm.php
http://www.xpertgate.de/xp_nl/xpletter06print.pdf
mailto:info@xpertgate.de?subject=xpert-letter abbestellen
http://www.xpertgate.com/info/firma.php?ID=190&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.com/xcatalog_user/appli.php?ID=321&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.com/xcatalog_user/appli.php?ID=321&nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/redirect.php?client=xp_nl&fid=0607&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/redirect.php?client=xp_nl&fid=0607&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/redirect.php?client=xp_nl&fid=0608&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/redirect.php?client=xp_nl&fid=0608&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/search/loesung.schnell.einstieg.php?nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/search/appli.schnell.step1.php?nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/search/liefer.schnell.step1.php?nl=0603&o=[user1]
http://www.xpertgate.de/search/loesung.einstieg.php?nl=0603&o=[user1]

xpert-letter @J&I“fgﬂfe

Feedback | Registrierung | Drucken | Abbestellen

Ausgabe Nr. 6

6/2003
Seite 11

Thema: Kleinteile-Geometrieprifung

6. xpertgate - tiber uns

Detailvorstellung der allgemeinen Suchfunktionen in xpertgate

Den Einstieg in den Marktplatz bieten Ihnen funf Suchfunktionen. Sie dienen der Informationsfindung und als Spezifikationshilfe.
Entscheidend ist die jeweilige Aufgabenstellung:

Schlagwortsuche

Lésungssuche

Mit Hilfe einer mehrstufigen Auswahl von Anwendungsschlagworten werden Ihnen Lésungen von allen zur Umsetzung der
Aufgabenstellung méglichen Produkttechnologien dargestellt.

Applikationssuche

Uber Schlagwortauswahl in den Kategorien Branche, Fertigungsprozess und Anwendung kénnen Sie sich einen Uberblick tiber
bereits realisierte Applikationen erstellen lassen.

Lieferantensuche

Uber die Auswahl der Produktklassen kénnen Sie sich hier eine aktuelle Marktiibersicht zu den im deutschsprachigen Markt
vertretenen Anbietern einer Produktklasse anzeigen lassen.

Spezifikationssuche

Losungssuche

Mit Hilfe von vorstrukturierten Kurzlastenheften werden Ihnen Losungen unabhéangig von den Produkttechnologien herausgefiltert,
die lhre Anforderungen an Funktion und Leistung erfillen.

Produktsuche

Mit Hilfe vorstrukturierter Kurzlastenhefte werden die wesentlichen sechs bis acht relevanten Fragen im Vorfeld geklart, die fur die
Auswahl passender Produkte und Anbieter einer vorher gewahlten Produktkategorie wichtig sind.

xpertgate Highlights - Auflistung aller Inhalte und Themen im Marktplatz
Lésungen zur Kennzeichnungsverifizierung, Fehlerriickverfolgung, Werkzeugidentifikation, Variantenfertigungssteuerung,
Materialflussanlagensteuerung, Ladungserkennung, Gefligeprifung, Oberflachenfehlerprifung, Kleinteileprifung,
Stanzteilprifung, Bohrungspriufung, Lagerichtiges Zufuhren...

Anbieter in xpertgate
Uber 600 Firmeneintrage in den Lieferantentibrsichten geben Ihnen einen vollstandigen und umfassenden Eindruck des
Anbietermarktes. Detailierte Firmen-, Produkt- und Applikationsdarstellungen unserer Partner informieren in der Tiefe.
Besuchen Sie die Online-Messe, um lhren zukiinftigen Lieferanten kennenzulernen.

I mpressum
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Kontaktadresse

Service Center Mannheim, L 13, 9, 68161 Mannheim
Telefon 0700 97378 4283, Fax 0700 97378 329
E-Mail: info@xpertgate.com

Das vorliegende Dokument dient ausschlie3lich zu Informationszwecken. Sein Inhalt kann jederzeit ohne vorherige Ankiindigung
geandert werden und ist fur xpertgate GmbH & Co.KG in keiner Weise verbindlich.
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