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Guten Tag

in dieser Ausgabe berichten wir ausfihrlich Gber Triangulations-Sensoren zur Abstandsmessung. Zu diesem
Thema finden Sie Produktbeschreibungen und Firmenvorstellungen , Marktibersichten und

Applikationsberichte. Egal ob Sie einen Technologiewechsel planen oder sich einfach nur tber die aktuellen
Standards informieren mochten, Hintergrundwissen liefert Praxiswissen und online suchen kdnnen Sie in

xpertgate.

» + Direkteinstieg zum suchen, informieren und spezifizieren: www.xpertgate.com

Sie haben diesen Newsletter von einem Kollegen erhalten, und méchten auch in Zukunft von diesem
Informationsservice profitieren. Dann kénnen Sie hier den Fachbrief xpert-letter gebihrenfrei abonnieren.

Schlaglichter

1. Produktneuheiten und Produktvorstellungen mehr ...

Hochste Anforderungen an Regeldynamik und Genauigkeit - opto NCDT 2200 von MICRO-EPSILON
Zuverlassige Abstandsmessung zu matten, spiegelnden oder transparenten Oberflachen - Matsushitas HL-C1
Messaufgaben mit héchsten Anforderungen an die Genauigkeit - Losbar mit dem Cyclop von Nokra
Anspruchsvolle Messaufgaben flr die Abstandsmessung - Kein Problem flir den ILS von EGM

Kostenglinstiges Messen von Dicken, Durchmesser und Héhendifferenzen - Displacement Sensor OD von SICK
Abstandsmessung bei starken Vibrationen und elektromagnetischen Feldern - LDS 90 von Eltrotec
Leistungsfahige Abstandsmessung mit CCD-Technologie zum glinstigen Preis - Polaris von LAP

2. Applikationsberichte mehr ...

Inline Durchbiegungsmessung von Kurbelwellen durch leistungsfahige Sensorik ersetzt die externe Prufstation
Dickenmessung in der Produktionsmaschine ermdglicht eine schnelle Reaktion auf Toleranziiberschreitungen
Priflédsung in der Zylinderkopfmontage mit Triangulationssensor realisiert

Lasersensor erkennt Risse oder Ausbriiche an schwarzen Gummieinlagen von StoBdampfern

Abstandsmessung zu matt schwarzem Reifengummi zuverlassig realisierbar

Laser-Triangulationssensoren messen an Achslenkern den Abstand zu unbearbeiteten Gussflachen
Robotergefiihrte Abstandsmessung macht manuelle Justage lberflissig - Kosten gespart, Zuverlassigkeit erhdht

3. Lieferantenubersichten mehr ...

Lieferantenlbersicht: Triangulations-Abstandssensoren
LieferantenUbersicht: Lichtschnittsensoren
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1. Produktneuheiten und Produktvorstellungen

Hochste Anforderungen an Regeldynamik und Genauigkeit - Realisierbar mit dem opto NCDT 2200 von MICRO-
EPSILON

Die Lasersensoren der Produktfamilie optoNCDT 2200 messen durch das Triangulationsprinzip Abstdnde zwischen Sensor und
Objekten. Dabei eignet sich die Sensorfamilie flir Messaufgaben mit héchsten Anforderungen an Frequenz und Genauigkeit in
einem Messbereich von 2 bis 200 mm. Als Empfangerelement kommt eine speziell fiir diesen Einsatzbereich entwickelte und
selektierte CCD Zeile mit einer Messrate von 10 kHz und integrierter Dynamikregelung innerhalb eines Messzykluses, sowie eine
aufwandige Optik zum Einsatz. Damit wird bei 10 kHz eine Auflésung von 0,005% des Messbereiches erreicht.

r Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Zuverlassige Abstandsmessung zu matten, spiegelnden oder transparenten Oberflachen - Ein Fall fur den HL-C1 von
Matsushita

Die Laserabstandssensoren HL-C1 messen nach dem Triangulationsprinzip Abstande zu Objektoberflachen. Dabei kénnen auch
schwierig zu messende Objekte mit stark absorbierenden Oberflachen wie bei Gummi und Wafern, spiegelnden bzw.
hochglédnzenden Oberfldchen wie bei polierten Metallteilen, transparente Objekte aus Glas sowie Teile mit stark schwankenden
Oberflachenbedingungen erfasst werden.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Messaufgaben mit héchsten Anforderungen an die Genauigkeit - Losbar mit dem Cyclop von Nokra

Die Produktfamilie Cyclop misst Abstande zwischen Objekt und Sensor nach dem Lasertriangulationsverfahren. Fir
Abstandsmessbereiche von 5 bis 1000 mm bei Abstanden zwischen Sensor und Messbereichsmitte von 15 - 5000 mm stehen
Messkodpfe zur Verfiigung. Eine Wiederholgenauigkeit von 0,1 % und eine Auflésung von < 0,01 % des Messbereiches wird bei der
Messfrequenz von 1 kHz erreicht.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Anspruchsvolle Messaufgaben fur die Abstandsmessung - Kein Problem fur den 1ILS von EGM

Die Intelligenten Laser Sensoren ILS ermittelen Abstdnde zwischen Sensor und Messobjekt nach dem Triangulationsprinzip.
Messbereiche von 14 - 110 mm mit Mittenabstanden von 40 - 330 mm sind in unterschiedlichen Varianten verfiigbar. Dabei
messen die Sensoren mit einer Abtastrate von 2,2 kHz und eine Aufldsung von 0,025% des Messbereichs.

 Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofi

Kostengunstiges Messen von Dicken, Durchmesser und Hohendifferenzen realisierbar - Mit Auswerteeinheit und
Displacement Sensor OD von SICK realisierbar

Die OD Displacementsensoren messen optisch Abstéande im Bereich von 20mm bis 400mm mit einer Auflésung im
Mikrometerbereich. Die Auswerteeinheit ODC verrechnet und filtert die Messergebnisse von bis zu zwei Abstandssensoren. Durch
die gleichzeitige Auswertung von zwei Abstandssensoren ist u.a. die Messung von Dicken, Durchmessern und Hohendifferenzen
maoglich.

r Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil
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Abstandsmessung bei starken Vibrationen und elektromagnetischen Feldern - Laser Distanz Sensor LDS 90 von
Eltrotec

Die Laser Distanz Sensoren der Produktfamilie LDS 90 messen optisch nach dem Triangulationsprinzip Abstande zwischen Sensor
und Messobjekt. Ausgelegt sind Sie insbesondere fiir hohe Dynamikanforderungen in Einsatzumgebungen mit starken Vibrationen
und von hohen Strémen verursachten elektromagnetischen Feldern. Mit einer Frequenz von 3 kHz kénnen Absténde in
Messbereichen von 10 bis 40 mm bei einer Auflésung von 0,015 mm bzw. 0,06 mm und einem mittleren Messabstand von 80 mm
gemessen werden.

r Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

Leistungsfahige Abstandsmessung mit CCD-Technologie zum gunstigen Preis - Wirtschaftliche Losungen mit dem_
Polaris von LAP

Die Lasersensoren der Produktfamilie Polaris mit digitalem Signalprozessor (DSP) messen basierend auf dem Triangulationsprinzip
Abstdnde zwischen Lasersensor und Objekten aus nicht-transparenten Materialien. Dabei erreichen die Gerate abhdngig vom
Messbereich (10 - 400 mm) eine Genauigkeit von bis zu +/- 5 pm bei einer Messfrequenz von 4 kHz.

» Zur Produktbeschreibung
» Zum Firmenprofil

2. Applikationsberichte

Inline Durchbiegungsmessung von Kurbelwellen durch leistungsfahige Sensorik ersetzt die externe Prifstation

Im Zuge einer Modernisierung der Kurbelwellenfertigung sollte ein Verfahren zur Rundlaufpriifung gefunden werden, das beziiglich
der Priifzeit eine Onlinemessung ermdglicht. Prifkriterium ist die Durchbiegung, welche anhand der Abweichung der mittleren
Hauptlager von der geometrischen Achse ermittelt wird. Auf der Anlage miissen flexibel mehrere Kurbelwellentypen im Takt der
Anlage von 12s gepruft werden kdnnen.

» Zum Applikationsbericht

Die Dickenmessung in der Produktionsmaschine ermdglicht eine schnelle Reaktion auf Toleranzuberschreitungen
Bei der Herstellung von Faserplatten fiir Bauzwecke muss eine gleichmaBige Dicke als Qualitatsmerkmal sichergestellt werden.
Sonst ergeben sich Ubergangskanten nach dem Verlegen. Die Dicke der Platten soll direkt nach dem Produktionsprozess liber die
volle Breite gemessen werden. Die Platten weisen eine raue, unregelmaBig strukturierte Oberflache auf. Erschwerend fiir die
Messung kommen schmutzige Umgebungsbedingungen hinzu.

r Zum Applikationsbericht

Pruflésung in der Zylinderkopfmontage mit Triangulationssensor realisiert

Die Montage von Ventilschaft, Federteller und Keil in der Zylinderkopfmontage ist ein kritischer Fertigungsschritt. Die Handhabung
der z.T. sehr kleinen Bauteile bei hoher Produktionsrate kann zu Fehlern flihren. Die Kontrolle der Montage mit antastenden Lehren
ist aufgrund der schwierigen Geometrie und beschrankter Zuganglichkeit nicht moglich. Kameraverfahren und Bildauswertung
haben bislang zu keinem befriedigenden Ergebnis geflhrt.

r Zum Applikationsbericht

Lasersensor erkennt Risse oder Ausbruiche an schwarzen Gummieinlagen von StoRdampfern
StoBdampfer missen nach der Produktion einer umfassenden Endprifung unterzogen werden. Dabei missen MaBhaltigkeit,
Materialfehlerfreiheit und das Vorhandensein von bestimmten Merkmalen sichergestellt werden. Zu priifende Merkmale sind unter
anderem Risse oder Ausbriiche der schwarzen Gummieinlagen an den Gelenkdsen sowie Geometriemerkmale an hochglanzenden
Metalloberflachen.

» Zum Applikationsbericht
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Abstandsmessung zu matt schwarzem Reifengummi zuverlassig realisierbar
Bei der Reifenherstellung muss der Wickelprozess des Laufstreifens kontrolliert werden. Ist die Position des Laufstreifens auf der
Karkasse nicht korrekt bzw. der Laufsteifen nicht korrekt abgeschnitten stellt sich dies an der Uberlappung als schréger Abschluss
dar. Dies muss in der automatisierten Produktion auch bei hoher Wickelgeschwindigkeit Giberwacht werden. Durch die schwach
remittierenden Gummioberflache fir Sensoren keine leichte Aufgabe.

» Zum Applikationsbericht

Laser-Triangulationssensoren messen an Achslenkern den Abstand zu unbearbeiteten Gussflachen

Bei der Produktion von Achslenkern muss nach der zerspanenden Fertigung als Zwischenpriifung die Dicke an den beiden Lagern

gemessen werden. Durch die Produktionstoleranzen des GieBprozesses kann es zu Toleranziiberschreitungen an der Lagerstelle und

damit zu Problemen bei der Montage kommen. Fir die Messung an der unbearbeiteten Gussoberflache wird eine Auflésung von 0,1

mm gefordert. Die beriihrend arbeitende Priifstation der Montageanlage soll auf ein bertihrungsloses Verfahren umgeriistet werden.
» Zum Applikationsbericht

Robotergefihrte Abstandsmessung macht manuelle Justage Uberflissig - Kosten gespart und Zuverlassigkeit erhoht
Der Einbau von Automobil-Rickleuchten erfordert angesichts von Fertigungstoleranzen der Rohkarosserie eine zusatzliche manuelle
Justage nach der eigentlichen Montage, um die geforderten SpaltmaBe zwischen Ricklicht und Kotflligel einzuhalten. Durch eine
Positionskorrektur beim Montiere soll die manuelle Justaglberflissig werden. Die hierflir notwendigen Positionsmesswerte soll durch
Abstandssensoren ermittelt werden.

» Zum Applikationsbericht

3. Lieferantentubersichten

Lieferantenubersicht: Triangulations-Abstandssensoren

Das Triangulationsprinzip ermdglicht die berihrungslose punktuelle Abstandsmessung in einem Bereich von typischerweise 5-400
mm. Entsprechend der Ausfiihrung und Qualitat von Lichtquelle, Optik, Empfangselement und Auswertelogik bietet diese
Produktklasse sowohl preiswerte Gerate fir Messaufgaben mit geringen Anforderungen als auch Sensoren fiir Messaufgaben mit
hoéchster Genauigkeit und Messrate.

» Zur Lieferantenubersicht: Triangulations-Abstandssensoren

Lieferantenubersicht: Lichtschnittsensoren
Lichtschnittsensoren arbeiten nach dem gleichen Prinzip wie die Triangulations-Abstandssensoren nur daB der punktférmige
Lichstrahl zu einem Facher aufgeweitet wird. Dadurch ist die linienférmige Abstands- sprich Héhenprofilmessung maglich.

» Zur Lieferatenubersicht: Lichtschnittsensoren

4. Spezifikationswerkzeug
Produktsuche zu Triangulations-Abstandssensoren

Messabstand, Genauigkeitsanforderungen, Messgeschwindigkeit und Oberflache des Messobjektes bestimmen die Auswahl der
Sensoren. Spezifizieren Sie hier ihren Anwendungsfall und lassen Sie sich eine Ubersicht der einsetzbaren Produkte erstellen.

r Zur Produktsuche: Triangulations-Abstandssensoren
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6. xpertgate - Uber uns

Detailvorstellung der allgemeinen Suchfunktionen in xpertgate
Den Einstieg in den Marktplatz bieten Ihnen fiinf Suchfunktionen. Sie dienen der Informationsfindung und als Spezifikationshilfe.
Entscheidend ist die jeweilige Aufgabenstellung:

Schlagwortsuche

LOsungssuche
Mit Hilfe einer mehrstufigen Auswahl von Anwendungsschlagworten werden Ihnen Lésungen von allen zur Umsetzung der
Aufgabenstellung moéglichen Produkttechnologien dargestellt.

Applikationssuche

Uber Schlagwortauswahl in den Kategorien Branche, Fertigungsprozess und Anwendung kénnen Sich sich einen Uberblick tiber
bereits realisierte Applikationen erstellen lassen.

Lieferantensuche

Uber die Auswahl der Produktklassen kénnen Sie sich hier eine aktuelle Marktiibersicht zu den im deutschsprachigen Markt
vertretenen Anbietern einer Produktklasse anzeigen lassen.

Spezifikationssuche

Lésungssuche
Mit Hilfe von vorstrukturierten Kurzlastenheften werden Ihnen Losungen unabhangig von der Produkttechnologien
herausgefiltert, die Ihre Anforderungen an Funktion und Leistung erftllen.

Produktsuche

Mit Hilfe vorstrukturierter Kurzlastenhefte werden die wesentlichen sechs bis acht relevanten Fragen im Vorfeld geklart, die fir
die Auswahl passender Produkte und Anbieter einer vorher gewahlten Produktkategorie wichtig sind.

xpertgate Highlights - Auflistung aller Inhalte und Themen im Marktplatz

Lésungen zur Kennzeichnungsverifizierung, Fehlerriickverfolgung, Werkzeugidentifikation, Variantenfertigungssteuerung,
Materialflussanlagensteuerung, Ladungserkennung, Gefligepriifung, Oberflachenfehlerprifung, Kleinteileprifung,
Stanzteilprifung, Bohrungsprifung, Lagerichtiges Zuflihren.

Anbieter in xpertgate

ACCU SORT, AEG Identifikationssysteme, Baumer Optronic, Balluff, Briel & Kjaer, CAM-Control, CETA Testsysteme,

CM-Digit, Datalogic, Dr. Wiesner, EGM Entwicklungsgesellschaft fir Montagetechnik, ELTROTEC, FESTO, Gavitec,

Grude, ibg Prifcomputer, Institut Dr. Foerster, ISW, LAP, Leuze, Matsushita, MICRO-EPSILOM,MRW Elektronikgerate, NoKra,
Omnitron, Octum, OPTI-SENS, Pepperl+Fuchs, Polytec, Precitec, Priftechnik NDT, Q-NET, Reilhofer, Rohmann, SICK, SysCon,
Vester Electronic, visicontrol, Vision Experts, visolution, VMT, WIKA und YXLON u.a.
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