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Vorwort

wir freuen uns, Ihnen die aktuelle Ausgabe der Online-Fachzeitschrift Automation-online vorstellen zu kdnnen. Neben einem
Blick auf das aktuelle Messegeschehen finden Sie eine Auswahl innovativer Produkte und Applikationen, mit denen die
Anbieter der Krise die Stirn bieten. Eine anregende Lekttre wiinscht Ihnen

Dr. Rainer Humbach
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1. Branchenreport

Motek 2009 - Stimmungsbarometer im Krisenjahr

Wenn die Automobilindustrie hustet, trifft den Montageanlagenbau die Seuche. So drastisch stellt sich die
wirtschaftliche Situation der Branche vor der vom 21. bis 24. September 2009 stattfindenden 28. Motek dar. Wie
schlimm ist die gegenwartige Situation wirklich? Gibt es Zeichen fir eine Belebung der Auftragsvergabe? Von der
diesjéhrigen Motek als Stimmungsbarometer der Branche werden dazu Antworten erhofft.

Einen Umsatzriickgang von bis zu 20 % im Automobilzulieferbereich prognostizierte die Robert Bosch GmbH fiir das
Krisenjahr 2009 in ihrer Pressekonferenz anlasslich der IAA. Davon kann der zu mehr als 60% vom
Automobilbereich abhdngige Montageanlagenbau nur traumen, denn Kapazitatsanpassungen beim Kunden gehen
einher mit einem harten Investitionsstopp. Verschobene Produktionsanldufe neuer Fahrzeug-Modelle, eine
Zurickhaltung der Banken bei der Kreditvergabe gerade an die Automobilzulieferindustrie sowie ein Aufschieben
von Auftragsvergaben bringen die Investitionen fast zum Erliegen. Mit den wenigen unaufschiebbaren Investitionen
wird bevorzugt der interne Betriebsmittelbau ausgelastet.

So bearbeitet der Montageanlagenbau arbeitsintensive aber unbezahlte Anfragen und Angebote fast auf
Vorjahresniveau, jedoch sind Auftrage fir schlisselfertige Anlagen bei vielen Anbietern im ersten Halbjahr 2009
komplett ausgeblieben. Auftragseingang Null - das ist nur zu oft die dramatische Realitat.

Diese Krisensituation wird auch auf der Motek 2009 zu spiiren sein: groBe Anbieter wie Atlas Copco und Bosch
Rexroth, die beide als Mitglieder im Messebeirat die Motek seit vielen Jahren unterstiitzen, werden dieses Jahr
fehlen. Viele Aussteller haben trotz fester Buchung in den letzten Monaten abgesagt. Zur Liquiditatssicherung wird
sogar ein Verfall der Standmiete in Kauf genommen, um die weiteren Messekosten zu sparen. Manch langjahriger
Aussteller wird dieses Jahr als Besucher Messeprasenz zeigen.

Geradezu Optimismus scheinen dagegen die aktuellen Ausstellerzahlen (Stand 15.09.2009) zu verbreiten: 1002
"Ausstellende Unternehmen", also "Aussteller" und "zusatzlich vertretene Firmen" in der Zahlung des Veranstalters
zeigen gegenliber dem Rekordjahr 2008 mit 1197 ausstellenden Unternehmen nur einen vor dem
Krisenhintergrund unerwartet geringen Riickgang der Ausstellerzahlen. Ein realistischeres Bild dirfte da der
Vergleich der Aussteller-Anzahl ohne vertretene Firmen geben: nach aktuellem Stand werden 668 Aussteller zur
Motek 2009 kommen, im Vergleich zu 1086 im Vorjahr. Dieser Rickgang von -38 % durfte der tatsdchlichen Lage
entsprechen.

Positiv gesehen ist es als Erfolg zu werten, dass sich trotz blank liegender Nerven immerhin 668 Aussteller zu einer
Teilnahme entschlossen haben. Damit kann die Motek auch im Krisenjahr 2009 ihrem Anspruch als
Branchentreffpunkt mehr als gerecht werden - ein Branchentreffpunkt, der nach ersten Zeichen einer Erholung in
diesem Quartal auf positive Signale hinsichtlich der Freigabe zurtickgehaltener Investitionen nach der
Sommerpause hofft.

Dr. Gerhard Drunk
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2. Montage- und Handhabungstechnik

Produkte

Gitterbox-Entladesystem fiir ferromagnetische Bauteile bis 100 kg

Eine standardisierte Entladestation zum Aufbau von vollautomatischen Zufiihrldsungen ermdglicht eine schnelle und
schonende Entladung von ferromagnetischen Bauteilen mit Magnetgreifer und Roboterhandhabung. Die robuste
Portalkonstruktion aus Linear- und Schwenkachsen kann Bauteile mit einem Gesamtgewicht von bis zu 100 kg aus
Gitterboxen oder anderen Behéltern entnehmen, Bunker nachfiillen oder Teile z. B. vororientiert auf Fordersysteme
libergeben. Ein typischer Greifzyklus dauert nur ca. 20 s...

Zum Artikel
Ergonomische EC-Handschrauberfamilie: Mehr Power bis 250 Nm
Geringes Gewicht, hohe Drehzahl und Leistung sowie eine gute Ergonomie sind Merkmale der bewdhrten EC-
Handschrauber HCX, deren Modelle mit Winkelabtrieb nun mit Drehmomenten bis zu 250 Nm in héhere
Leistungsbereiche vorstoBen. Im FlieBbetrieb wird in Verbindung mit dem modularen Montagesystem Rail-Net eine
leichte und prozesssichere Handhabung der Schrauber mdglich. Ihre Starken zeigen die manuellen Schrauber bei
funktions- und sicherheitskritischen Verschraubungen z. B. am FlieBband in der Kfz-Endmontage...

Zum Artike| k
Metall-Fiigeverbindungen in iiberwachter Qualitdt mit Mikro-Widerstandsschweif3en
Zuverlassige elektrische und mechanische Fligeverbindungen von Buntmetallen und Stahl bieten kundenspezifische
Anlagen zum Widerstands- und Mikro-WiderstandsschweiBen eines Verbindungstechnik-Spezialisten. Die Lésungen
kénnen eigene PC-gesteuerte Inverter, SchweiBkoépfe und -zangen, Kompaktiereinheiten sowie SchweiBroboter
umfassen. Typische Anwendungsbereiche sind sicherheits- und funktionskritische Mikroverbindungen in tGberwachter
Qualitat von Drahten, Litzen und Kabeln einschlieBlich Kompaktieren oder z. B. das Warmpressschweifen von
Stanzteilen. Der AnlagenmaBstab reicht vom halbautomatischen Tischarbeitsplatz bis zur kompletten
SchweiBanlage...

Zum Artikel

Applikationen

Fiigelosung fiir Batteriesensor-Pins: zwei Werkstoffe, zwei Verfahren

Flr die Montage einer Batteriesensor-Baugruppe sollen Teile mit unterschiedlichen Werkstoffpaarungen geschwei3t
werden und einerseits groBfldchige sowie andererseits punktférmige kleine Fligestellen verbunden werden. Die
gegensatzlichen Anforderungen wurden durch den kombinierten Einsatz von Widerstands- und Laserschweitechnik
gelost, bei der u. a. kleine Pinspitzen mit einer Genauigkeit von 0,1 mm positioniert und verschweit werden
mussen...

Zum Artikel
3. Bildverarbeitung

Produkte

Zuverlassige 3D-Klarschriftlesung von gegossenen Kennzeichnungen
Eine laserbasierte 3D-Bildverarbeitungslésung fiir erhabene oder eingelassene Beschriftungen an Gussteilen mit hoher
Varianz und minimalen Kontrasten erlaubt zuverldssige Lesungen unter Bedingungen, die herkdmmliche
Bildverarbeitungssysteme nicht bewaltigen und die selbst Werkern Probleme bereiten. Mit bewahrter 3D-Sensortechnik
und robusten Auswertealgorithmen lassen sich zur Riickverfolgung schlecht ausgepragte Zeichen ab 0,5 mm
Hohenunterschied sogar unter schwarzem Lack zuverlassig lesen...

Zum Artikel H
Guter Rat ist preiswert: Herstellerneutrale Anwendungsberatung fiir Bildverarbeitung
Eine anbieterunabhangige Beratung flir kundenspezifische Bildverarbeitungsaufgaben ermdglicht dem Anwender ein
Optimum hinsichtlich Preis-Leistungsverhaltnis und Funktionserfillung der Technik herauszuholen, ebenso lassen sich
eventuell hohe Fehlerkosten bereits im Vorfeld vermeiden. Neben der Pflichtenhefterstellung sowie der Technologie-
und Komponentenauswahl wird Projektmanagement und Betreuung bis zur Inbetriebnahme geboten. Das Berater-
Know-how basiert auf langjahriger Erfahrung bei der Realisierung von Bildverarbeitungsiésungen und Anlagen als
Systemintegrator...

Zum Artikel M

Applikationen

Funktionspriifung endmontierter Head-Up-Displays mit Bildverarbeitung
Zur 100-%-Kontrolle von Fahrerinformationsgerdten mit Head-Up-Displays, die ein virtuelles Bild auf die schrég
reflektierende Windschutzscheibe projizieren, wird eine vollautomatische Priifstation gesucht. Ein
Bildverarbeitungsspezialist realisierte eine Priiflésung fir das FlieBband mit zwei Kameras, die verschiedene Blickwinkel
des Fahrers simulieren. Das System kontrolliert in ca. 30 s mit Auflésungen bis in den Subpixelbereich mit einer
Vielzahl von komplexen und anspruchsvollen Priifschritten und ermdglicht eine Montage in tGberwachter und
dokumentierter Qualitéat mit durchgangiger Rickverfolgbarkeit...

Zum Artikel M
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4. Mess- und Priiftechnik

Produkte

Beriihrungsfreie 100-%-Kontrolle von Bauteilen und Fiigeverbindungen mit aktiver Thermografie

Mit den schlisselfertigen Thermografie-Priifanlagen ThermoSpector werden Lésungen zur zerstdrungsfreien
Werkstoffpriifung von sicherheits- und funktionskritischen Bauteilen und Baugruppen sowie von Fiigeverbindungen
realisiert. Nach dem Verfahren der aktiven Thermografie wird tber ein Anregungssystem definiert Warme in den Prifling
eingebracht und der entstehende Wéarmefluss mit digitalen Hochgeschwindigkeits-Infrarotkameras erfasst und
ausgewertet. Neben Standardlésungen zur Kontrolle von SchweiBnahten, Elektronikbauteilen, Solarelementen oder
Turbinenschaufeln sind kundenspezifische Lésungen maoglich...

Zum Artikel k¥
EoL-Funktionspriifstande fiir Kfz-Baugruppen mit Elektromotoren
Zur 100-%-Kontrolle von montierten Kfz-Baugruppen mit Elektromotoren bieten standardisierte Prifstdnde mit bewahrten
Komponenten eine Ldsung fiir elektromechanische Funktionspriifungen aller Art. Neben der Messung von Strom und
Spannung sowie von Kraft-Weg- bzw. Drehmoment-Drehwinkelverlaufen sind z. B. auch Lastsimulationen und weitere
Aufgaben mdglich. Fir alle ProduktionsmaBstéabe werden schlisselfertige halb- oder vollautomatische Stationen
realisiert...

Zum Artikel k¥
C-Messbiigel zur Laser-Bahndickenmessung mit automatischer Kalibrierung in 3 s
Eine Sensoreinheit zur doppelseitigen Dickenmessung vereinigt zwei Lasertriangulationssensoren in einem stabilen
gabelférmigen Rahmen. Das automatisch ausfahrbare Kalibriertarget erlaubt eine automatische Kalibrierung in weniger
als 3 s, optional sind flir hohe Geschwindigkeiten Messfrequenzen bis max. 20 kHz verfligbar. Durch die Messung mit
Projektion einer kurzen Laserlinie auf die Werkstiickoberfldche lassen sich UnregelmaBigkeiten der Oberflache mit hoher
Genauigkeit kompensieren...

Zum Artikel k¢

Applikationen

Neue Technologie fiir kostengiinstige Heliumdichtheitspriifung von Kunststoff-Kraftstoffbehaltern

Bei einem Automobilzulieferer sollen Kunststoff-Kraftstofftanks auf Dichtheit geprift werden. Die visuelle
Wasserbadpriifung mit anschlieBender Trocknung ist zeit- und personalaufwendig sowie schlecht quantifizierbar. Ein
neuartiges Helium-Lecksuchgerat, das an Leckagen austretendes Helium bei Atmospharendruck erkennt, ermdglicht eine
kostenglinstige Heliumprifung, da teure Vakuumkammern und Hochvakuumpumpen entfallen. Die Anforderungen an die
minimal erkennbaren Leckraten von 2 x 10 bis 8 x 10~ mbar I/s werden erfiillt, was eine prazise und reproduzierbare
automatisierte Priifung ermdoglicht...

Zum Artikel k
Mikrofokus-Rontgenpriifung von SMT-Leiterplatten - komplexe Priifung, einfache Bedienung
Zur Prozess- und Qualitatssicherung von bestiickten Leiterplatten in SMT (Surface Mounted Technology)-Technik wird eine
flexible Priflosung gesucht, mit der sich auch nicht sichtbare Lotverbindungen und innenliegende Strukturen kontrollieren
lassen. Eine standardisierte High-End-Rdntgenlésung mit frei programmierbarer CNC-Prazisionshandhabung verbindet
Flexibilitat mit hoher Genauigkeit fiir komplexe Aufgaben. Dennoch ist das System durch das Ein-Klick Bedienkonzept und
eine Zoom-Funktion mit automatisierter Anpassung der Rontgenparameter sehr einfach zu bedienen...

Zum Artikel k
5. Kennzeichnungstechnik

Produkte

Fiir heiBBe Eisen: Hochtemperatur-Nadelmarkierlosung fiir Stahl bis 900 °C

Nadelpragen von Stahl und NE-Metallen bei Temperaturen bis zu 900 °C nach StranggieB- oder Warmwalzprozessen
ermdoglicht ein Hochtemperatur-Markiersystem. Es kann dauerhafte bis zu 1,3 mm tiefe Markierungen mit beliebigen
Inhalten bei bis zu 20 mm Zeichenhdhe herstellen, selbst Kennzeichnungen auf unebenen und stark verzunderten
Oberflachen sowie auf dem Brennbart sind machbar. Durch die bildverarbeitungsgefiihrte Roboter-Handhabung wird hohe
Flexibilitdt zum Markieren in Gberwachter und dokumentierter Qualitat moglich...

Zum Artikel

Applikationen

Automatische Kennzeichnung von lackierten Karosserien mit riickstandsfrei Iosbaren Etiketten

In einer Karosseriefertigung sollen lackierte Karossen unterschiedlicher Fahrzeugmodelle im Mix auf der A-Saule
vollautomatisch mit einem Logistiketikett gekennzeichnet werden, das nach der Endmontage riickstandsfrei entfernt
werden kann. Ein Etikettendruckspender mit Roboterhandhabung und automatischer Positionserkennung appliziert und
prift die Etiketten beriihrungsfrei. Eigens entwickelte Etiketten ermdglichen die zuverlassige und beschadigungsfreie
Kennzeichnung der empfindlichen lackierten Oberflachen...

Zum Artikel
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